POZADANE WEASCIWOSCI WALCOW
POWLEKANYCH

Odpornosc¢ na ozon

« Odpornos¢ na scieranie
Odpornos¢ na temperature
Stabilnos¢ wymiarowa
Szczelnos¢ powietrzna
Brak znakowania
Brak zmarszczen i innych wad folii

Doskonate warunki mechaniczne, walce
bezdrganiowe

Pofaczenie wiasnosci chwytajacych i antyad-
hezyjnych

Neutralne w stosunku do folii z tworzywa
sztucznego

Doskonata czystosc i jednorodnosé

HANNECARD
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POWLOKI NA WALCE

DO FORMOWANIA
TWORZYW SZTUCZNYCH
WYTLACZANIE FOLII
METODA ROZDMUCHUN

Wyttaczanie z rozdmuchiwaniem folii jest najczesciej
stosowanym procesem produkciji folii i opakowan z tworzyw
sztucznych. Kotowa prasa do wyttaczania folie, ktora jest
wdmuchiwana do postaci banki za pomocg sprezonego
powietrza.

Banka jest nastepnie sciskana w celu uzyskania cienkiej
dwuwarstwowe;j folii. Dwa walce dociskowe stuzg do
zgrzewania folii i zapewnienia, ze folia ma statg grubosc i
wtasciwosci.

Po naprezeniu i przeprowadzeniu folii mozna jg nawingc¢ lub przetworzy¢ w plastikowe
torby.

W celu uzyskania zwyktej folii mozna po prostu rozdzieli¢ dwie warstwy. Mozliwe jest
réwniez zastosowanie obrébki koronowej w przypadku, gdy folia ma by¢ zadrukowana,
powlekana lub laminowana.

W celu poprawy przyczepnosci i naprezenia, jeden lub obydwa walce dociskowe wiezy
sg zwykle pokryte elastomerem. Do rozprowadzania, oddzielania, nawijania i obrobki
koronowej czesto stosuje sie rowniez rolki (walce) pokryte guma i poliuretanem.

® \\alec dociskowy wiezy
@ Walec deflektora

@ Walec jatowy

= Walec kontraktowy

® Walec oddzielajacy

® Folia

Wyttaczarka
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Odpornos$é na $cieranie

Hannethane

NipFoil-XP

Wihasciwosci scierne
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Typ ‘ Rozwigzanie ‘ Charakterystyka
NipFoil-S « Doskonata odpornosc¢ na ozon i wysokie temperatury (do 125°C)
Standardowe Szare - Guma + Dobra odpornosc na $cieranie
40-80 shore A « Dobre wiasciwosci fizyczne
Standardowy NipFoil-S-AS « Doskonata odpornos¢ na ozon i wysokie temperatury (do 125°C)
walec Czarne - Guma « Dobra odpornosé na $cieranie
antystatyczny 50-90 shore A + Dobre wtasciwoéci fizyczne
NipF°”'XP + Doskonata odpornos¢ na ozon i wysokie temperatury (do 125°C)
Wysoko wydajne élelone, Szare - Zwigkszona odpornosé na $cieranie
uma
55-80 shore A + Bardzo dobre wtasciwosci fizyczne
NipFoil-XP-AS + Doskonata odpornos¢ na ozon i wysokie temperatury (do 130°C)
Czarne - Guma « Zwiekszona odpornos¢ na scieranie
Wysoko wydajne = 50-80 shore A «  Bardzo dobre wiasciwosci fizyczne
antystatyczny NipFoil-XPE-AS" + Doskonata odpornos¢ na ozon i wysokie temperatury (do 140°C)
Czarne - Guma Bardzo dobra odpornos¢ na $cieranie
65-90 shore A - Bardzo dobre wtasciwosci fizyczne *
Hannethane + Bardzo dobra odpornosc¢ na ozon
Niebieskie, « Odpornos¢ na temperatury do 80°C
brazowe - PU - Wyjatkowa odporno$é na écieranie
25-60 shore A g
+ Doskonate wtasciwosci fizyczne
Standardowe
« Bardzo dobra odpornosc¢ na ozon
Hannethane-XP | odpornosé na temperatury do 90°C
Brazowe - PU X L, L. X
70-90 shore A - Wyjatkowa odpornos¢ na scieranie
« Doskonate wtasciwosci fizyczne
+ Bardzo dobra odpornosc na ozon
Standardowy Hannethane-as  + Odpornosé na temperatury do 80°C
walec Czarne - PU «  Wyjatkowa odpornos¢ na scieranie
antystatyczny 40-90 shore A « Doskonate wtasciwosci fizyczne
« Lekko antystatyczne
+ Bardzo dobra odpornos¢ na ozon
Hannethane-SC  ° Odpornos¢ na temperatury do 80°C
Pétprzewodzace @ Czarne - PU «  Wyjatkowa odpornosé na scieranie
40-85 shore A . Doskonate wtasciwosci fizyczne
« Rezystywnosc powierzchniowa 10-1000 kQ
+ Bardzo dobra odpornosc na ozon
« Odpornosé na temperatury do 80°C
Rozwigzanie HanneRelease + Wyjatkowa odporno$é na écieranie Doskonate whasciwosci
specjalne ,High = Czarne - PU fizyozne
Release” 40-85 shore A 4
« Ulepszone wtasciwosci zwalniajace i wtasciwosci antyadhezyjne
+ Walec antystatyczny

* Nowa generacja - jakosé ECO Hannecard




RPOWIAZANE DOKUMENTY

+ Rozwigzania -,Przemyst tworzyw sztucznych”

« Rozwigzania - ,Nawijanie i ciecie wzdtuzne”

« Rozwigzania - ,Folia z tworzywa sztucznego zori-

entowana dwukierunkowo”

« Rozwigzania - ,Obrébka koronowa”

+ Rozwigzania - ,Rozprowadzanie folii z tworzywa

sztucznego”

« Rozwigzania -,PCW i inne migkkie tworzywa
sztuczne”

« Rozwigzania - ,Wytfaczanie ptaskie”

WIECEJ INFORMACIJI

Aby uzyska¢ wiecej informaciji, prosimy
o kontakt z lokalnym partnerem firmy
Hannecard lub zapraszamy naszg strone
internetowg w www.hannecard.pl
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WALCE DOCISKOWE | KONTAKTOWE

W zaleznosci od pecherzyka, stosowane sg dwa walce dolne lub gorne dla zapewnienia
hermetycznej kompresji pecherzyka oraz do kontrolowania rozciggania folii. Zapewniajac state
ci$nienie, mozna zminimalizowa¢ wahania grubosci, co réwniez zapewni jednorodny wyglad i
wiasciwosci podwajnej folii. Jednoczesnie nalezy unikac zgniatania krawedzi folii.

Firma Hannecard oferuje asortyment powtok gumowych i poliuretanowych, ktére spetniajg
wszystkie wymagania i gwarantuja doskonatg kompresje folii. Oba rodzaje powtok zakresy
mozna zakupic¢ w wersji standardowej i antystatycznej. Oferujemy réwniez pomoc w okresleniu
wiasciwego wykonczenia powierzchni i ksztattu (cylindrycznego lub wypuktego) w celu
zapewnienia rownolegtego kontaktu walcéw z folia.

W zaleznosci od procesu i rodzaju folii, dla kazdego rozwigzania w zakresie powtok dostepny
jest szeroki zakres twardosci. Jednak w wiekszosci przypadkow jako optymalng twardos¢ mozna

poleci¢ twardosc 70 shore A.

WALCE DEFLEKTORA, JALOWE, TRANSPORTOWE
IODDZIELAJACE

Walce te sg zazwyczaj metalowe i chromowane. W celu poprawy przyczepnosci i naprezenia
folii stosuje sie czasami powtoki z elastomeru.

Dostepne rozwigzania w zakresie powtok sg podobne do tych, ktore oferowane sg w przypadku
walcow dociskowych wiezy.

Co do zasady, twardos$c¢ powtoki jest wyzsza i czasami wymagane sg specjalne profile, jak
réwniez rowki rozprowadzajgce lub diamentowe.

WALCE ROZPOROWADZAJACE

Walce rozprowadzajgce sg stosowane w celu unikniecia powstawania marszczen podczas
transportu folii.

Moga by¢ one powlekane metalicznie lub guma i zazwyczaj zawieraja profil rowka
rozprowadzajgcego.

Czesto uzywane sg rowniez walce zakrzywione (bananowe). Firma Hannecard posiada w
ofercie wiele rodzajow powtok i wykonczenia.

Nasze rozwigzania mozna znalez¢ w ulotce ,Powtoki walcéw do rozprowadzania folii z
tworzyw sztucznych”.

WALCE DO NAWIJANIA | CIECIA WZDEUZNEGO

W celu poprawy jakosci nawijania, w kontakcie z szpulg folii stosuje sie walce pokryte elasto-
merem, walce naktadajgce i walce bebnowe. Ich sktad i wykonczenie jest bardzo wazne, aby
zapewni¢ brak zmarszczek i prawidtowy ksztatt szpuli.

Szczegdtowe informacje na temat asortymentu firmy Hannecard znajduja sie w naszej ulotce
,Nawijanie i ciecie wzdtuzne”.

WALCE DO OBROBKI KORONOWEJ

W obrobce koronowej na powierzchni folii stosuje sie wytadowanie elektrostatyczne w celu
poprawy przyczepnosci folii podczas zadruku, laminowania, i/lub powlekania.

Walec powrotny lub obejsciowy musi mie¢ bardzo stabilne wtasciwosci izolacyjne i musi by¢
odporny na wysokie stezenia ozonu.

Wiecej informacji na temat naszych rozwigzan mozna znalez¢ w ulotce ,Obrébka koronowa”.


http://www.hannecard.pl

