Pokrycia walcow I ustugi dla
orzemystu papierniczego

HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT



Grupa
Hannecard .
¢ Nasza misja jest poprawa
wtasciwosci bibutki higieniczne;
W procesie ttoczenia i laminowania

120 lat doswiadczenia

Hannecard szczyci sie 120-letnim doswiadczeniem i jest
jednym z wiodgcych europejskich dostawcow gumowych, - .
poliuretanowych, kompozytowych i weglikowych
pokry¢ watkéw i tulei stosowanych w réznych gateziach
przemystu, takich jak papierniczy, stalowy, tworzyw
sztucznych, drzewny, opakowaniowy, tekstylny czy

artykutow spozywczych.

Produkty i ustugi najwyzszej jakosci
| zaawansowane technologicznie

Hannecard oferuje ponad tysigc indywidualnych
rozwigzan w zakresie powlekania walcow. Nasze
rozwigzania produktowe obejmujg wyroby gumowe
i poliuretanowe, kompozytowe oraz powtoki
natryskiwane termicznie. Stale opracowujemy nowe
formuty mieszanek, aby poprawi¢ zywotnosc

i wydajnos$¢ pokry¢. Hannecard tgczy swoje praktyczne
doswiadczenie z najnowszymi osiggnieciami
technologicznymi w celu stworzenia szerokiej

gamy ustug. Mozemy zapewnic¢ kompletny program
konserwacji, napraw i zarzgdzania walcami.

Innowacje i badania

Badania i innowacje zawsze byty podstawg dziatalnosci
Grupy Hannecard. Innowacyjne pomysty, usprawnienia
technologiczne i rozwoj nowych produktow majg
kluczowe znaczenie dla wynikéw i wartosci dodane;j
grupy. W naszych globalnych i lokalnych laboratoriach
zaangazowane zespoty naukowcow nieustannie pracuja
nad rozwojem nowych rozwigzan w zakresie wyrobow

z gumy, poliuretanu, weglikow spiekanych i kompozytow,
ktore majg zastosowanie w specyficznych warunkach
operacyjnych poszczegodlnych klientow i spetniajg
zasadniczy wymagania rynkowe.
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Przetwarzanie
WYrobow z papierow
higienicznych

Poniewaz higiena staje sie w coraz wiekszym stopniu
priorytetem na catym swiecie, zapotrzebowanie na produkty
Z papieru tissue wcigz rosnie.

Wyroby te ewoluowaty, aby sprostac rosngcym wymaganiom

w zakresie komfortu i luksusu. Wybory klientéw sg podyktowane
specyficznymi cechami produktoéw, takimi jak miekkosé

w dotyku, zapach, wielowarstwowosc¢ i kolorowe wzory.

Takie wtasciwosci wyrobow muszg zapewnia¢ nowoczesne,
zaawansowane maszyny, jednoczesnie umozliwiajgc szybszg
produkcje przy nizszych kosztach.

Nigdy wczesniej walce powlekane elastomerem nie odgrywaty
tak waznej roli w spetnianiu roznorodnych kombinacji wymagan
przedsiebiorstw zajmujgcych sie przetwarzaniem papieru.

Hannecard jest jedyng firma, ktora oferuje zoptymalizowane

pokrycia walcow do klejenia, laminowania i ttoczenia, ktére
zaspokajajg wszystkie wymagania zwigzane z materiatem i
procesem.

(14

O

Posiadamy ponad trzy dekady
doswiadczenia i wiedze

w przetworstwie papierdw higienicznych

Oferujemy zindywidualizowane rozwigzania
dostosowane do gotowego wyrobu i jego
wihasciwosai, w tym do takich wymagan, jak
|zejszy papier bazowy, okreslona grubosc,
wzor tloczenia, wytrzymatosce, wrazenia
dotykowe i inne
°

Poprawiamy
wasze wyniki

AN

Nasze unikalne oprogramowanie do
optymalizacji docisku walcow umozliwia
zminimalizowanie ograniczen w strefie
NIP, co przektada sie na maksymalna

zywotnosc i wydajnose

B

Porady dostosowane do potrzeb, dalsze
opracowania i ustugi. Optymalizacja

wszystkich parametrow uzytkowych

9

Nasza technologia zapewnia wysoka
precyzje szlifowania i doskonatg

powierzchnie powtok walcow

5 ’
Diuzsza zywotnosc i zmniejszone zuzycie

energii to mniej przestojow, nizsze koszty

o0golne, oraz mniejszy slad weglowy

OO0

Oferujemy réwniez wszechstronny zakres
technologii gumowych, poliuretanowych
i kompozytowych do wszystkich

zastosowan
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Przetworstwo papierow higienicznych
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Optymalizacja
sity docisku

Docisk w strefie NIP to sita, ktora powoduje odksztatcenie papieru
w procesie wyttaczania, lub transferuje klej przez warstwy bibutki
w procesie laminowania.

Przy rownym obcigzeniu, powtoki Hannecard gwarantujg znacznie
wezszy rozktad nacisku, zapewniajgc wyniki lepsze nawet

0 25% od rynkowych standardow. W zwigzku z tym, aby osiaggnac¢ ten sam
efekt, potrzebujemy mniejszego docisku. Korzysci to mniejsze $cieranie
powtoki, dtuzsza zywotnos¢ walcow, mniejsze zuzycie enerdii

i obcigzenie tozysk.

S TANDARDOWE POKRYCIE POKRYCIE HANNECARD

Ponadto, rozwigzanie Hannecard tgczy specjalne wtasciwosci

pokrycia walca z obliczeniem optymalnej szerokosci NIPu. Dzieki temu
rozwigzaniu, przetworca papieru moze uzyska¢ wymagang grubosc bez
koniecznosci mocniejszego docisku walca gofrujgcego.

Zaletg tego rozwigzania jest to, ze nie jest wymagane dodawanie kolejnej
warstwy bibuty do kazdej rolki oraz ze proces lepiej zachowuje stabilnosc
w dtuzszym czasie.

STOSUNEK POMIEDZY
GRUBOSCIA
| WYTRZYMALOSCIA

Grubosé
~——  Moduty MD

Moduty CD

CNPC

Nasze unikalne narzedzie obliczeniowe o nazwie CNPC, symuluje
dynamiczne zachowanie elastomerow w strefie NIP. CNPC pozwala

na optymalizacje sity docisku walcéw w zaleznosci od wymaganych
wtasciwosci papieru. Pozwala to wybrac¢ najlepsza powtoke walca oraz
zoptymalizowac ustawienia maszyny w celu uzyskania najlepszych
rezultatow gofrowania. tgczac naszg wiedze fachowg z wykorzystaniem
programu CNPC, mozemy zaprojektowac najbardziej funkcjonalne
pokrycie walca pod wzgledem rodzaju i profilu wykonczenia powierzchni
(bombiastosci), liczby warstw, zoptymalizowanej grubosci i twardosci
kazdej warstwy. W tym celu, analizujemy wtasciwosci produktu
koncowego (gramatura, grubosc, wytrzymatosc na rozcigganie, wrazenia
dotykowe i chtonnosc¢), projekt i wzor ttoczenia oraz konfiguracje
maszyny.

NASZA METODA

®

@ O, @

Zebranie Zebranie > Symulacja NIPu > Okresdlanie
wszystkich parametrow przy pomocy optymalnych
parametrow bibuty maszyny programu parametrow
i wzoru (predkos¢, docisk) CNPC powtoki walca
i ustawien maszyny
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Przetworstwo papierow higienicznych
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WALCE GOFRUJACE

O

RESISTOPLAST
XL PLAST
MULTIPLAST
EMBOPLAST
VULCOPLAST

Koncepcje powtok

APLIKATORY KLEJU

O

SIZEMASTER
SIZEMASTER 4

WALCE LAMINUJACE

O

PRESS PLAST 1
PRESS PLAST GOLD
PRESS PLAST 4
ROCKSOFT

Gofrowanie jest stosowane do tworzenia
Wzorow, tgczenia warstw papieru oraz nadawania
produktowi odpowiedniej objetosci i grubosci.

W wiekszosci przypadkow, na papierze
higienicznym stosuje sie gofrowanie metoda
,guma - stal”. Gumowy walec dociskowy
przyjmuje wzor wygrawerowany na walcu
stalowym w taki sposdb, aby przekazac bibutce
pozagdane odksztatcenie.

Hannecard oferuje 4 rodzaje powtok oraz
zoptymalizowane obliczenia przy uzyciu
programu CNPC.

Rozwigzania pokryc
T

\ WALCOW
GOFRUJACYCH

A

WASZE WYMAGANIA

Zachowanie wytrzymatosci
papieru

Uzyskanie pozgdanego efektu
gofrowania przy wszystkich
typach wzordéw (mikro, makro,
dekor, podwojna wysokosce)
Uzyskanie pozgdanych
wtasciwosci papieru: pulchnosé,
grubosce, wytrzymatosé,
dtugose, doktadne przekazanie
wzoru, migkkosc¢

Unikanie przebic¢ obrazu

WEASCIWOSCI | ZALETY

NASZYCH POWLOK WALCOW

Doskonata elastycznosé
i odpornosc na $cieranie

Technologia wielowarstwowa
oparta na obliczeniach CNPC

Ograniczony wzrost temperatury
Zoptymalizowana bombiastosc¢
Zoptymalizowany efekt ttoczenia

Dtuga zywotnos¢ powtoki
i stabilna szeroko$¢ NIPu
Zoptymalizowane powtoki

w zaleznosci od charakterystyki
maszyny
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Przetworstwo papierow higienicznych
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Rozwigzania pokry¢ dla:

\ WALCOW
DO APLIKACJI KLEJU

W nowoczesnych maszynach do przetworstwa
papieru higienicznego, walce do aplikacji kleju sg
znacznie wieksze i ciezsze niz wczesniej. Jednak
typowe wymagania im stawiane (precyzyjna
geometria, czystos¢, powierzchnia wolna od
wad, rownomiernos¢ transferu) pozostaty
niezmienione. Ponadto, priorytetem stato

sie zmniejszenie zuzycia kleju. Kluczowe jest
spojne i rownomierne nanoszenie kleju. Firma
Hannecard opracowata produkty o wyjgtkowych
wtasciwosciach. Posiadamy rowniez wysoce
precyzyjne maszyny do szlifowania i
wykanczania powierzchni, ktore zapewniaja
wymaganag precyzje wymiarowa i doktadny
profil. Walce do aplikacji, znane réwniez walcami

kliszowymi, przenoszg doktadng ilos¢ kleju na
papier.

A

WASZE WYMAGANIA

Rownomierna i doktadna ilos¢
naktadanego kleju na catej
szerokosci i obwodzie

Brak efektu usztywnienia

i zachowanie miekkosci
Odpornos¢ na scieranie
spowodowane przez watek
aniloksowy i sama bibute
Stabilno$¢ chemiczna
($rodki czyszczace, farby)

WEASCIWOSCI | ZALETY

NASZYCH POKRYC WALCOW

Powtoki z gumy i poliuretanu
Wysoka czystosé

Doskonata odpornosc na
Scieranie i rozdarcie, zwiekszona
stabilnos¢ ksztattu

Wyjatkowa odpornosé
chemiczna

Bardzo wysoka precyzja
geometryczna

Powtoki dostarczane na
tulejach kompozytowych,
produkowanych we wtasnym
zakresie

Walce laminujgce zapewniajg potgczenie/
sklejenie kilku warstw papieru.

Ze wzgledu na zwiekszone wymagania

techniczne papierow wielowarstwowych, .
rowniez walce do laminowania ulegty znacznej

ewolucji w nowoczesnych maszynach. Obecnie

charakteryzuja sie one silniejszym dociskiem,

wiekszym rozmiarem, wyzszg precyzja,

zwiekszong twardoscig pokrycia oraz powtokami
dwuwarstwowymi.

Hannecard moze spetni¢ wszystkie te
wymagania, gwarantujgc rowniez lepsza

stabilnos¢ NIPu. Jest to istotne, poniewaz .
zapewnia statg jakos¢ i wiekszg precyzje

w procesie laminowania.

WASZE WYMAGANIA

Odpowiednie tgczenie papieru,
niezaleznie od liczby warstw
Brak efektow ubocznych
(przebicie ttoczenia na warstwie
wewnetrznej)

Zoptymalizowane dozowanie
kleju przy minimalnym zuzyciu

WEASCIWOSCI | ZALETY

NASZYCH POKRYC WALCOW

Powtoki z gumy i poliuretanu
Lepsza jakos¢ laminacji dzieki
stabilniejszemu i wiekszemu
dociskowi walca

Dobra elastycznos¢, doskonata
odpornos¢ na Scieranie,
stabilnos¢ chemiczna,
wtasciwosci antystatyczne
Niskie przycigganie pytu, tatwe
czyszczenie

Optymalne uwalnianie papieru

Mozliwos$¢ stosowania pokry¢
dwuwarstwowych w procesach
laminaciji bez uzycia kleju
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Przetworstwo papierow higienicznych

Parametry powtok

Guma 90-98 A éfg?;sii 500 500 S 500 0006
Guma 72 D Zielony eeo0o0 eeocoO eeocoO eeocoO eeocoO
Poliuretan 90-99A Czarny eseo eseo coee eseo eseo
Poliuretan 99 A Brazowy eeoo cees ceee ceeo

WALCE GOFRUJACE

Resistoplast Guma 45-70 A Zielony ceee eseo ) ) ) coee
XL Plast Guma 50 A Fuksja csso csso csso coso
Multiplast Guma 55 A Fioletowy eseo eeeo eeeo eseo eseo eseo
Emboplast Guma 55-60 A Niebieski eeoo0 eeoo0 eeoco0 ee0o0 ee0o0 ee0o0
Vulcoplast Guma 55-65A Czarny ceee eeeo eeeo eeeo ceee ceee

WALCE KLEJOWE

o L . L o . L Odpornosé

Twardosé o o Wiasciwosci Niska Stabilnos¢ Odpornosé na Zwiekszona Kompatybilnosé pornosc

Elastomer Zwilzalnosc¢ o . oy . . o : na naprezenia
(Shore) transferowe chropowatosc¢ wymiarowa Scieranie zywotnosc chemiczna !

mechaniczne
Sizemaster Guma 62-69A CZarny e e 0 O e e 0o O e e e O e e OO e e OO e e OO LI ) o000
Sizemaster4 P0||uretan 60-7OA Czarny e e o O e e o O e e o O e e o O e e o O e e o O e e OO e e OO
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05 Inne ustugi

B

Mechaniczna obstuga
walcow >

«  Kompleksowe
przeglady

- Montaz

«  Naprawa czopow
Wywazenie dynamiczne

Badania nieniszczgce

©
©O

Dostawa nowych
walcow >

«  Projektowanie i budowa

- Nowe rdzenie i walce

7S

Ustugina
miejscu >

Przeglady i badania

Kontrole wymiarowe

Ogolnoswiatowa siec

Kraje

Zaktady produkcyjne

Rozwdj Grupy Hannecard charakteryzuje sie silnym
ukierunkowaniem na dziatalno$¢ w skali miedzynarodowe;j
i zaangazowaniem w doskonalenie ustug na rynkach
lokalnych.

Lokalne partnerstwa gwarantujg dostepnos$¢ technologii
Hannecard w catej Europie i poza jej granicami.
Umozliwia to rowniez petng standaryzacje pokry¢ walcow.

Y JOINT VENTURE | ZAKEADY
AUTORYZOWANE

@® ZAKEADY HANNECARD

Zatrudnienie Liczba pokry¢



HANNECARD

+33 389384263
info@hannecard.com
www.hannecard.com



