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POWLOKI WALKOW DLA
PRZEMYStLU TEKSTYLNEGO
WYKANCZANIE MOKRE,
NAWLANIE | KLEJENIE

Istotnymi wymogami w przypadku powtok na watki dla
przemystu tekstylnego sg odpornosc¢ chemiczna

i doktadnos¢ naktadania, szczegdlnie w zastosowaniach
specjalistycznych takich jak wykonczenia tkanin i laminacja.

Dodatkowo, kluczowym elementem w dazeniu do redukgcji
kosztéw jest trwatos¢ powtoki.

Jako Grupa Hannecard robimy wszystko, co w naszej mocy, by pomédc
ZAKRES USLUG: klientom w osiaggnieciu tego celu. Nic wiec dziwnego, ze wiodacy producenci
tkanin na catym swiecie polegajg coraz czesciej na ustugach i produktach

«  Pelny serwis mechaniczny S-rolek Kuisters o
naszej firmy.

«  Pefny serwis mechaniczny dla watkéw powlekajacych

tukowych, w tym nowe rolki W naszych zaktadach w Europie, Indiach i Chinach opracowujemy
i dostarczamy sprawdzone rozwigzania dla wiodacych producentéw maszyn
z branzy wtokienniczej i tekstylnej. To samo dotyczy wykonczen na mokro,
wykonczen termoutwardzalnych, naktadania powtok i produkcji wtékniny.

- Naprawy i konserwacje mechaniczne watkéw

« Dostwawy nowych watkéw

POWLOKI DO WYKANCZANIA MOKREGO

Po procesie tkania, tkaniny poddawane sg dalszej obrobce w procesach
wykanczania na mokro, takich jak: pranie, merceryzacja (nadanie potysku),
wybielanie i klejenie.

Procesy te charakteryzuje sie (czesciowo) zamknietymi cyklami pod
wyptywem pary i srodkéw chemicznych.

Jesli chodzi o rolki pokryte guma znajdziemy tu oprécz rolek podajgcych
i transportowych, réwniez walce dociskowe. W etapie impregnacji stosowane
sg watki impregnacyjno-powlekajgce.

W procesie barwienia stosuje sie strukture fulardu, aby stworzyc¢ regularny
docisk zapewniajgcy jednolity transfer koloru.

Firma Hannecard oferuje najbardziej wydajne rozwigzania powtok dla
kazdego procesu, w tym odpowiednig jakos¢ dla S-rolek Kusters.

W koncowym etapie procesu wykanczania na mokro stosuje sie podwaojny
uktad rolek wyzymajacych, ktéry wywierajgc ekstremalnie duzy nacisk na
tkanine, pozwala na jej maksymalne wycisniecie

™ ® Rollin® SD to nasze innowacyjne rozwigzanie w postaci gumowych
Wesoﬂ!g paskow stworzone do wykurczania dzinsu i ciezkich materiatow, ktore
s )

zostato specjalnie zaprojektowane do uzytku w maszynach tekstylnych do
sanforyzacji.

Rolki mozna rowniez pokry¢ gumowymi paskami, aby poprawic ich
przyczepnosc. Oprocz aplikacji do tkania, tuftowania i owijania, paski
gumowe moga by¢ réwniez uzywane do sanforyzaciji, kalandrowania,
kalibracji i zbierania ktaczkéw i przedzy. Zobacz naszg osobng ulotke tasmy

antyposlizgowe
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Wiasciwosci i aplikacje

» nasza standardowa mieszanka na waty fularda
i wyzymaczki stosowane w kazdym etapie
produkgji: bieleniu, farbowaniu, krochmaleniu,
praniu i merceryzacji

« wysoka stabilno$¢ chemiczna, odpornosc na

Szary, roztwory kwasowe i zasadowe
. 60-85 Bes
Resistex-S Shore A €ZOWY | . doskonate wtasciwosci fizyczne i odpornosc na
$cieranie
+ wysoka efektywnos¢ wyzymania
maksymalna temperatura 110°C dla zastosowan
suchych i 95°C dla srodowisk mokrych
+ nasza najlepsza mieszanka na waty fularda oraz
wyzymaczki posrednie i koncowe, utworzona
specjalnie dla linii merceryzacji
» wysoka odporno$¢ chemiczna, odpornos¢ na
Resistex-XP 55-95 Czarny gorace roztwory zasadowe
Shore A g ) i
doskonate wiasciwosci fizyczne i odpornosc na
$cieranie
« maksymalna temperatura w zamknigetym srodowisku
mokrym: 100°C
« prasa srodkowa i rolki wyréwnujace w zamknietych
srodowiskach (mycie, wybielanie, merceryzacja)
80 « maksymalna temperatura w $rodowisku parowym
Steamtex X sh A Czarny noec
ore doskonata odpornosé
« dobra odpornosc¢ na $cieranie, dtuga zywotnosc
+ niebrudzacy
» $rodkowa i koncowa prasa fularda
« odpowiedni do dzianin siatkowych i bez szwéw
bocznych
» doskonata wydajnos¢ wyzymania, mniejsze zuzycie
69, 93, Czarny, energii
Textractor gﬁ’o?:A Niebieski | , jednorodna i stata jako$¢ wyzymania
+ doskonata odpornos$¢ chemiczna
wysoka odporno$¢ na scieranie, bardzo dobra
odpornosc¢ na starzenie i wysokie cisnienie
+ niebrudzacy
+ klejaca i koncowa prasa fularda- dla zwiekszenia
trwatosci i wydajnosci, przy bardzo wysokim
Textractor N 95 Shore A Niebieski cignieniu
+ zwiekszony zysk w poréwnaniu z Textractor
« $rodkowa i koncowa prasa fularda- szczegdlnie
zalecane do powlekania, malowania i klejenia
+ réownomierne wybarwienie na catej szerokosci
45, 55, produktu - 4 - )
65,70, 75 . dobra' odpornos¢ na wiekszo$c¢ substanciji
Verotex 80, 85,90 | Zielony chemicznych
Shore A + spowalnia zanieczyszczenie krzemianami
+ tatwe do czyszczenia
» bardzo dobra odpornos$¢ na $cieranie i starzenie,
doskonata zywotnos$¢ przy statej jakosci
+ niebrudzacy
« twarda czes$c¢ dociskowa rolki wyzymajacej
Hardsqueeze | Ebonit Bezowy | « stabilny, trwaty materiat

wysoka stabilno$¢ chemiczna do 95°C
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NAWLUANIE I KLEJENIE

W procesie produkcji tkaniny tekstylne sg nawijane, klejone, lub rozcinane
za pomoca rolek przewijajacych, nozy krazkowych lub rolek tnacych, ktore
mozna powlec guma lub poliuretanem.

Twardosé Wiasciwosci i aplikacje

- przewijarki
HannElast XP (?SSh 70 Czarny, . bardzo‘ dobr’a odpo.rnosc rwa $cieranie
ore A Bezowy + wysoki wspdtczynnik tarcia-bardzo dobra
przyczepnosc
« doskonata odpornosc na oleje i ttuszcze
65,75, . « bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne
Hannestar 80, 85, 90 Bezowy .
Shore A « niebrudzacy
« dobra, stabilna przyczepnosé
- kota dociskowe do nozy
94, 98 - doskonate wiasciwosci mechaniczne:
Hannedyn XP Shore A Biaty wytrzymatosc na rozdarcie, odpornosc na
przeciecie, odpornos¢ na scieranie
« doskonata odpornosc¢ na oleje
- nawijanie i klejenie: przy wymaganych
45, 50, wtasciwosciach antystatycznych
Hannestar AS 60, 65, Caarny « bardzo o_lobre wiasmwos,‘,(,:l
70, 80 mechaniczne, odpornos¢ na
Shore A $cieranie- dobra elastycznosc
« antystatyczny
« bardzo dobra odpornosc¢ na Scieranie dla
rolek przewijajgcych i nozy krazkowych
Hannethane AS . .
« bardzo wysoka odpornos¢ na przeciecie
+ antystatyczny

WIECEJ INFORMACJI?

Aby uzyskac wiecej informacji skontaktuj sie

z Doradcg Technicznym firmy Hannecard lub
odwiedz nasza strone internetowa pod adresem:
www.hannecard.pl



